
                                    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

KENMERK: TDSHB1332024 

 

OPIS: 
 
Europox SLR AN to dwuskładnikowa posadzka samopoziomująca o właściwościach 
elektrostatycznych, przenosząca ładunki elektryczne. Nadaje się jako posadzka wylewna 
na Europox WA AN. Dostępna w różnych kolorach. 
 
Ma zastosowanie w obszarach, w których wymagany jest niski ładunek elektryczny 
i powierzchnia przewodząca prąd elektryczny (posadzka ESD), takich jak pracownie 
komputerowe i techniczne, laboratoria mikrobiologiczne i chemiczne, obszary medyczne, 
obszary produkcji komponentów elektronicznych, obszary produkcyjne z wrażliwym sprzętem 
elektronicznym i pomieszczenia czyste. 
 

ZUŻYCIE/WYDAJNOŚĆ: 
 

System podłogowy Produkt Zużycie produktu 

 
Primer (podkład) 
 

 
Primer BHH 
Primer GW 
Europox Z Slow 
 

200 - 400 g/m2 

100 - 150 g/m2 
200 - 400 g/m2 

 
Scraper layer (opcjonalnie) 
(Warstwa wyrównująca) 
 

SL-EP Scratchcoat 500 - 1000 g/m2 

 
Podkład przewodzący 
 

Europox WA AN 80 - 100 g/m2 

 
Warstwa wierzchnia 
 

Europox SLR AN 3 – 3,5 kg/m2 

 
 
WARUNKI APLIKACJI: 
Temperatura podłoża: Minimum 15ºC, maximum +30 ºC 
  
Temperatura otoczenia: Minimun 15ºC, maxium +30 ºC 
  
Wilgotność względna: Maximum 75% R.H. 
  
Uwaga: Uwaga na kondensację! 
 
Temperatura podłoża i nieutwardzonego materiału powinna być o 3 ºC wyższa niż temperatura 
punktu rosy, aby zmniejszyć ryzyko kondensacji, białych przebarwień lub lepkości (tworzenia się 
karboaminów) na wykończeniu podłogi. 
 

PRZYGOTOWANIE PODŁOŻA: 
 
Europox WA AN nie może być lepki w dotyku i musi nadawać się do chodzenia przed 
nałożeniem Europox SLR AN. Należy zmierzyć rezystancję Europox WA AN przed nałożeniem 
Europox SLR AN. Nie szlifować podkładu Europox WA AN i uważać, aby nie uszkodzić taśmy 
miedzianej. 
 
MIESZANIE: 
 
Wymieszać składnik A, a następnie dodać do niego składnik B. Mieszać przez 1 minutę do 
uzyskania jednorodnej konsystencji i przelać do czystego wiadra, a następnie ponownie mieszać 
przez 2 minuty. Łącznie mieszać MINIMUM 3 minuty. 

WŁAŚCIWOŚCI: 
Nie zawiera rozpuszczalników 
Odporność na uderzenia, wstrząsy, 
ścieranie 
Dobre właściwości mechaniczne 
Samopozomująca 
Przewodzi prąd elektryczny 
Dobra odporność chemiczna 
Łatwa do czyszczenia 
Nie zawiera włókna węglowego 
 
PARAMETRY TECHNICZNE: 
Gęstość (g/cm3) ok. 1.65 
Lepkość (mPa.s) 2000 - 2500  
Spełnia normy ESC: 
IEC 61340-4-1 
IEC 61340-4-5 
IEC 61340-5-1 
Stały, % 100 % 
Twardość Shore ‘D > D80 
Wytrzymałość na 
ściskanie (N/mm²)  

> 65 

Wytrzymałość ba 
rozciąganie przy 
ściskaniu (N/mm²) 

> 35 

Proporcje mieszania 86 A - 14 B 
Czas 
przetwarzania 
(min) 

+/- 30 

Siła przyczepności 
(N/mm2) 

> 1,5 
(wytrzymałość 

betonu) 
  

 

 
 

OPAKOWANIE: 
Zestaw:             25kg 
Składnik A:  21.5 kg 
Składnik B:  3.5 kg 
 
FORMA: 
Składnik A: Płynny, kolorowy 
Składnik B : Płynny, bezbarwny do lekko 
żółtej 
 
Powinno zamawiać się cały materiał 
na jeden projekt. Używanie różnych 
numerów partii w projekcie może 
prowadzić do niewielkich różnic 
kolorostycznych. 
 
OKRES PRZECHOWYWANIA: 
Do 12 miesięcy od daty produkcji 
w oryginalnym, zamkniętym, 
nieotwieranym i nieuszkodzonym 
opakowaniu, przechowywanym 
w suchym miejscu w temperaturze 
od +10 ºC do +30 ºC. 
 

KARTA DANYCH TECHNICZNYCH 

Numer referencyjny: TDS05SLRAN024 

Wersja: 1.0 

EUROPOX SLR AN 



 

 

 
APLIKACJA: 
 
Nałożyć wylewkę na podkład Europox WA AN w ciągu 24 godzin. Wylać wymieszany materiał 
na podłoże i rozprowadzić pacą ze stali nierdzewnej, pacą zębatą lub raklą i nałożyć warstwę 
o grubości ok. 2 mm. 
 
WAŻNE UWAGI: 
 

• Europox WA AN nie może być lepki w dotyku i musi nadawać się do chodzenia przed 
nałożenie Europox SLR AN. 
 

• Należy zmierzyć rezystancję Europox WA AN przed nałożeniem Europox SLR AN. 
 

• Niskie temperatury spowalniają proces utwardzania. 
 

• Należy uważać i unikać silnych prądów powietrza, tj. Przeciągi. 
 

• Temperatura aplikacji powinni być w przedziale 18 ºC - 22 ºC. 
 

• Unikać dużych różnic temperatur podczas utwardzania, może to prowadzić do szoku 
temperaturowego, który ostatecznie może negatywnie wpłynąć na efekt końcowy. 

 
 

 

 

 

 

 
 
CZAS UTWARDZENIA: 
 

Czas przetwarzania 
w 20 ºC około 20 min 

Ruch pieszy w 20ºC około 24 h 

Pełne utwardzenie 
w 20ºC 7 dni 

 

ZDROWIE 
I BEZPIECZEŃSTWO: 
W celu uzyskania informacji i porad 
dotyczących bezpiecznego obchodzenia 
się, przechowywania i utylizacji 
produktów chemicznych, użytkownik 
powinien zapoznać się z najnowszą 
kartą charakterystyki produktu, 
dotyczącą danych fizycznych, 
ekologicznych, toksykologicznych 
i innych związanych 
z bezpieczeństwem. 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Aby uzyskać więcej informacji 
na temat produktów Eurostep 
lub w celu uzyskania porady 

technicznej prosimy o kontakt: 
 

Eurostep Poland Sp. z o.o. 
Tymiankowa 37/39 
95-054 Ksawerów 

Poland 
 

Tel.: +48 609 222 050 
 
 

www.Eurostep.pl 
 


